Mochty ST 07

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA NR 07
WYPOSAZENIE PLACU ZABAW | SILOWNI PLENEROWE)
KOD CPV 36535200-2
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wyposazeniem placu
zabaw i sitowni plenerowej w ramach inwestycji: BUDOWA MALEJ INFRASTRUKTURY SPORTOWO -
REKREACYJNEJ O CHARAKTERZE WIELOPOKOLENIOWYM — OTWARTE STREFY AKTYWNOSCI W
MOCHATCH-SMOKU, GM.ZAKROCZYM..

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wyposazeniem placu
zabaw i sitowni plenerowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z definicjami podanymi w SST 00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

e linki stalowe pokryte poliestrem

e stal lakierowana, aluminium

e  blacha stalowa powlekana i nierdzewna
e fundament betonowy

* pcv

e sprezyny stalowe ocynkowane

2.3. Urzadzenia sitowni — opis ogdlny
- Urzadzenia treningowe modutowe do ¢wiczen, przeznaczone do instalacji i uzytkowania na dworze dla
dorostych i dzieci powyzej 14 lat, max waga 120kg nal urzadzenie.

- Urzadzenia sitowni systemowe, wykonane z rur stalowych galwanizowanych, malowanych podwdjnie
farbami proszkowymi typu Akzo Nobel. Gtéwna konstrukcja z rur o przekroju 90mm, gr. $cianki 3,6mm.

- Urzadzenia modutowe pozwalajgce na dowolng konfiguracje dwdch urzadzen po obu stronach
jednego stupa nosnego lub wolnostojgce bez pylonu.
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Pylony o wys. 2m. z rur @90mm, zakorficzonych u géry naktadkg aluminiowa, taczaca nogi pylonu.
Tablice montowane obustronnie na stalowych ptaskownikach gr. 5mm. Wyposazone w pokrywe
zabezpieczajgcg elementy montazowe na podtozu — aluminiowg, malowang proszkowo.

Tablice informacyjne z blachy stalowej ocynkowanej gr. 2mm, malowane podwdjnie proszkowo.
Instrukcja nanoszona metodg sitodruku. Typografia i rysunki dostosowane do oséb niedowidzacych.

Elementy urzadzen z rur stalowych galwanizowanych, malowanych podwdjnie farbami proszkowymi
typu Akzo Nobel, o érednicach: 33mm, 42mm, 48mm, 60mm, 76mm i gr. Scianki 3-2,75mm. Uchwyty
i raczki z polichlorku winylu. Wszystkie elementy typu ztaczki, podktadki, sSruby — ze stali nierdzewnej.
Siedziska i oparcia - metalowe malowane podwdjnie proszkowo. Spawy zabezpieczone natryskowo
warstwa cynku. tozyska — toczne, bezobstugowe (niewymagajace smarowania), np. NSK.

Montaz urzadzen do konstrukcji stalowej zatopionej w fundamencie.

2.3. Urzadzenia placu zabaw

Karuzela linowa

Wymiary 1,8x1,8x3m.

Karuzela linowa tgczy w sobie mozliwos¢ wspinaczki oraz zabawy jak na standardowej karuzeli.
Gtéwnym elementem konstrukcyjnym jest stup stalowy o $rednicy 219,1 mm zabezpieczony przed
korozjg poprzez cynkowanie ogniowe. Fundament wykonany jest jako stopa zelbetowa posadowiona
na gtebokosci 1 m. Sie¢ wykonana jest z liny polipropylenowej wzmocnionej strunami stalowymi
ocynkowanymi galwanicznie. Srednica liny wynosi 16 mm. Okregi z rury 42,4mm wykonane sg ze stali
nierdzewnej OH18N9. Elementy tgczace liny ze sobg wykonane s3 z tworzywa sztucznego i aluminium.
Elementy faczace liny z stupem wykonane sg ze staliwa i stali nierdzewnej. Staliwo zabezpieczone jest
przed korozjg poprzez malowanie farbami chlorokauczukowymi.

Hustawka ,,gniazdo”

Wymiary 350x192x243(H) cm.

Aplikacje: ptyty HDPE

Elementy stalowe: stal ocynkowana cynkoprimem, malowana proszkowo
Fundamenty: beton klasy min. C12/15

Kotwy: stal ocynkowana kapielowo

Nogi konstrukcyjne: wykonane z drewna klejonego tréjwarstwowo, malowanego lakierobejca na
kolor ciemny orzech, zaokraglonego na krawedziach, o przekroju 90 x 90 mm

Siedziska: wykonane z lin polipropylenowych na oplocie stalowym
Zaslepki: tworzywo sztuczne

tancuch: kalibrowany, wykonany ze stali nierdzewnej.

Hustawka wahadtowa pojedyncza nr 12.2

Wymiary 250x192x243(H) cm.

Aplikacje: ptyty HDPE

Elementy stalowe: stal ocynkowana cynkoprimem, malowana proszkowo
Fundamenty: beton klasy min. C12/15

Kotwy: stal ocynkowana kapielowo

Nogi konstrukcyjne: wykonane z drewna klejonego tréjwarstwowo, malowanego lakierobejcg na
kolor ciemny orzech, zaokraglonego na krawedziach, o przekroju 90 x 90 mm

Siedziska: wykonane z konstrukcji stalowej powlekanej guma
Zaslepki: tworzywo sztuczne

tancuch: kalibrowany, wykonany ze stali nierdzewnej
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Zestaw zabawowy nr 11
- Fundamenty: beton klasy min. C12/15 — wymiary i montaz wg wytycznych producenta.
- Wymiary: 299 x 345cm. Wysokos$¢ swobodnego upadku 90cm. Strefa bezpieczna 649 x 673 cm.

- Zestaw sktada sie z nastepujgcych elementdéw: wieza z daszkiem, przejscia tubowe, slizg prosty
(zjezdzalnia tradycyjna), wejscie wspinaczkowe i panele edukacyjne.

- Materiaty: konstrukcja z rur stalowych ocynkowanych i podwdjnie malowanych proszkowo,
wykonczenia z tworzywa LDPE — niewymagajgce konserwacji. Zjezdzalnia ze stali nierdzewnej,
daszki, panele, boki z ptyty HDPE odporne na UV i uszkodzenia mechaniczne. Podesty pokryte ptytg
antyposlizgowaq szalunkowa. Elementy zamocowan - ze stali nierdzewnej.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST 00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wog instrukcji producenta

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w SST 00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport urzadzen.

Urzadzenia mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robét. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

Wszystkie urzadzenia powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem: odksztatceniem, zarysowaniem, uderzeniem, zabrudzeniem, zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SSTOO0 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2.Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do montazu urzgdzen, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno - wysokosciowy. W przypadku wystapienia
odmiennych warunkéw terenowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca powinien
powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie robot, jezeli dalsze ich
prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét

5.3.Montaz wyposazenia:

e Montaz urzadzen zabawowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.
e Wykonanie fundamentéw betonowych podano w SST.08.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o jakosci (atesty)
oraz wykonac¢ badania materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic ich wyniki Inzynierowi w
celu akceptacji materiatéw. Do materiatéw, ktérych producenci sg zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) nalezg urzgdzenia zabawowe i tawki.

6.3. Badania w czasie robét



Mochty ST 07

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot:

W czasie montazu urzadzen nalezy zbadac:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektows (lokalizacja, wymiary),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw

- poprawnos$¢ wykonania fundamentéw

- poprawnos$¢ montazu urzadzen i zgodnos$¢ z zaleceniami producenta
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach SST zostang przez Inzyniera
odrzucone. Wszystkie urzadzenia nieprawidtowo zamontowane, zostang ponownie zamontowane na koszt
Wykonawcy. Urzadzenia lub ich elementy uszkodzone przy montazu lub w wyniku nieprawidtowego montazu
zostang wymienione na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest sztuka lub komplet urzagdzen.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST.00 , Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje sie za nalezycie
wykonane jesli s3 zgodne z dokumentacjg projektowg, SST, wymaganiami Inzyniera, zaleceniami producenta i
wymaganiami Zamawiajgcego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z umowa z Zamawiajacym

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1176-1:2009, PN EN 1176-1:2009, PN EN 1176-3:2009, PN EN 1176-11:2014-11, wydane

w systemie akredytowanym przez Panstwowe Centrum Akredytacji lub krajowe;j
jednostki akredytujgcej pozostatych panstw cztonkowskich, zgodnie z
Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej (WE) nr

765/2008 z dnia 09.07.2008r. ustanawiajgce wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku, odnoszace sie
do warunkéw wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgce rozporzgdzenie (EWG) nr 339/93.

PN-EN 1177 - Nawierzchnie placéw zabaw amortyzujgce upadki.
PN-EN-1176-7 ,,Wyposazenie Placow Zabaw. Wytyczne instalowania, sprawdzania, konserwacji i Eksploatacji

EN 10264,



